ANALIZA RYZYKA
zgodnie z PN-EN 1SO 12100
1. Identyfikacja maszyny
Nazwa maszyny: Maszyna do cigcia styropianu drutem oporowym

Przeznaczenie: Reczne / stolowe cigcie styropianu (EPS/XPS) za pomocg rozgrzanego drutu
oporowego

Zasilanie: 230 V AC / 50 Hz - 24 V DC (PELV), zasilacz impulsowy
Napiecie robocze drutu: 24 V AC/DC

Uzytkownik: Operator niewykwalifikowany (po zapoznaniu sie z instrukcja)
Srodowisko pracy: Warsztat, budowa, pomieszczenia zémkniete

2, Granice maszyny

2.1 Granice uzytkowania

Maszyna przeznaczona wytgcznie do ciecia styropianu

Obstuga reczna

Praca w pozycji stojacej

Uzytkowanie przez jednego operatora

2.2 Granice przestrzenne

Strefa robocza: obszar wokét drutu oporowego

Strefa zagrozenia: bezposredni kontakt z rozgrzanym drutem

2.3 Granice czasowe

Praca przerywana

Czas nagrzewania drutu: kilka sekund

3. Identyfikacja zagrozen i ocena ryzyka

3.1 Zagrozenie elektryczne

Opis: Kontakt z elementami elektrycznymi

Zasilanie sieciowe 230 V wystepuje wylacznie w zasilaczu impulsowym
Napiecie robocze drutu: 24 V DC (PELV)

Ryzyko: Niskie %

érodki redukcji ryzyka: Zastosowanie gotowego zasilacza impulsowego z oznakowaniem CE

Separacja galwaniczna miedzy strong pierwotng i wtorng



Obudowa i niedostepnos¢ czesci pod na pigciem 230 v
Oznaczenie napiecia roboczego 24 V DC

Ryzyko resztkowe: Akceptowalne

3.2 Zagrozenie termiczne — goracy drut oporowy

Opis: Kontakt skéry z rozgrzanym drutem

Ryzyko: Srednie (oparzenie)

Srodki reduk;ji ryzyka: Napiecie robocze 24 V (brak porazenia)
Ostrzezenia w instrukcji obstugi Piktogram »~Uwaga — gorgca powierzchnia”
Zalecenie stosowania rekawic roboczych

Mozliwos¢ szybkiego wytaczenia zasilania

Ryzyko resztkowe: Akceptowalne

3.3 Zagrozenie mechaniczne

Opis: Skaleczenie lub udérzenie elementem cietym
Ryzyko: Niskie

Srodki redukcji ryzyka: Stabilna konstrukcja maszyny
Brak ruchomych elementéw napedzanych mechanicznie
Instrukcja bezpiecznego uzytkowania

Ryzyko resztkowe: Akceptowalne

3.4 Zagrozenie pozarowe

Opis: Przegrzanie drutu lub zasilacza

Ryzyko: Niskie

Srodki redukcji ryzyka: Odpowiedni dobér mocy zasilacza
Bezpiecznik po stronie 230 V

Instrukcja dotyczaca przerw w pracy

Ryzyko resztkowe: Akceptowalne
3.5 Zagrozenie zwigzane z oparami

Opis: Opary powstajgce przy cigciu styropianu

Ryzyko: Niskie k

Srodki redukcji ryzyka: Zalecenie pracy w wentylowanym pomieszczeniu Informacja w instrukcji

obstugi

Ryzyko resztkowe: Akceptowalne



4. Srodki informacyjne

Instrukcja obstugi w jezyku polskim

Oznaczenia ostrzegawcze na maszynie

Tabliczka znamionowa

5. Normy i przepisy zastc;lsowane

PN-EN ISO 12100 - Bezpieczeristwo maszyn = Ocena ryzyka
PN-EN 60204-1 - Bezpieczefistwo elektryczne maszyn
PN-EN 61140 - Ochrona przed porazeniem elektrycznym
PN-EN 62368-1 ~ Zasilacze impulsowe (LVD)

PN-EN 60204-1 - Uktady PELV w maszynach

6. Wniosek koricowy

Po zastosowaniu powyzszych érodkéw technicznych i informacyjnych, ryzyko zwiazane z
uzytkowaniem maszyny do ciecia styropianu drutem oporowym uznaje sie za akceptowalne
zgodnie z PN-EN ISO 12100.

Producent: Retrofit Serwis CNC Data: 04.11.2022

Podpis:....... Retrafit-Serwis CNC Tomasz Wejcik
34-602 Laskowa 578
NIP: 7372109168
REGON:388106048
Tel 697 407 153

7. Informacja dot. braku wytacznika awaryjnego

Maszyna jest urzadzeniem stotowym, recznie obstugiwanym, o prostej konstrukcji, bez na pedow
mechanicznych i bez elementéw powodujgcych gwattowne zagrozenie. Zatrzymanie procesu
nastgpuje poprzez wytaczenie zasilania (wytacznik gtéwny / odfgczenie wtyczki).

Zgodnie z PN-EN 60204-1 brak wytacznika awaryjnego uznaje sie za dopuszczalny, pod
warunkiem niskiego ryzyka i mozliwosci szybkiego odigczenia zasilania.

8. Deklaracja Zgodnosci UE (wzér) DEKLARACIA ZGODNOSC! UE (zgodnie z 2006/42/WE)
Producent:Retrofit Serwis CNC Adres: 34-602 Laskowa, Laskowa 578, Niniejszym o$wiadcza my,
ze maszyna: Nazwa: Maszyna stotowa do ciecia styropianu drutem oporowym Typ / model: HOT
103, HOT 105, HOT 130, Ramka z zasilaczem, Rok produkcji:od 2023, jest zgodna z

nastepujacymi dyrektywami;

2006/42/WE — Dyrektywa Maszynowa

2014/35/UE — Dyrektywa Niskonapieciowa (zastosowanie do zasilacza)
2014/30/UE - Dyrektywa EMC

Zastosowane normy:

PN-EN ISO 12100



PN-EN 60204-1

PN-EN 61140

Osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej: mgr inz. Tomasz Wojcik
Miejscowosc: Laskowa, Data: 04.11.2022
e R SRS TR N futrafit:Serwis CNC Tomasz Wojdk

; e i NIP; 7372109168
9. Instrukcja obstugi — skrécona (PL) REGON:388106048

Tel. 697 407 158
9.1 Przeznaczenie

Maszyna przeznaczona jest wytgcznie do stotowego ciecia styropianu (EPS/XPS) przy uzyciu
rozgrzanego drutu oporowego.

9.2 Ostrzezenia

Drut oporowy nagrzewa sig do wysokiej temperatury — ryzyko oparzenia Zabrania sie dotykania
drutu podczas pracy

Urzadzenie nie jest zabawka

9.3 Zasady bezpiecznej pracy

Pracowac wytgcznie w wentylowanym pomieszczeniu
Uzywac rekawic roboczych

Nie pozostawiac urzgdzenia bez nadzoru

Po zakoniczeniu pracy odtaczy¢ zasilanie

9.4 Dane techniczne (przykfad) Zasilanie: 230 V AC / 50 Hz
Napigcie robocze drutu: 24 V PELV
Rodzaj pracy: reczna, stofowa

9.5 Konserwacja

Przed czyszczeniem odigczyc zasilanie

Sprawdzac stan drutu

10. Checklist CE (do kontroli)

v' analiza ryzyka (ISO 12100)
deklaracja zgodnosci UE
instrukcja obstugi PL
tabliczka znamionowa

znak CE
dokumentacja techniczna producenta

BTSN

Pakiet CE kompletny dla sprzedazy krajowe;.



